ECHNICKY MATERIALOVY LIST

CiSELNE OZNACE CHEMICKE ZLOZENIE

Obchodny nazov TOOLOX 44 C 0,32
Vyrobca SSAB (Svédsko) Si 0,80
Eiselné oznadenie (EN / DIN) O—cgrema pridelené, ide o patentovanu znackovu Mn 1,20
Cr 1,35
Typ ocele Predkalend néastrojova ocel pre formy a
yP konétrukéné diely Mo 0,80
Ekvivalent priblizne ,1.2344 / H13 (len orientacne podla Ni 1,00
vlastnosti)
\Y 0,10
Stav dodania +QT (kalena a popustand)
Tvrdost v stave dodania = 45 HRC (= 450 HB)

VLASTNOSTI POUZITIE
* Vysoka pevnost a tvrdost uz v dodadvanom stave. * Formy a zakladové dosky pre vstrekovanie plastov a tlakové liatie
 Vynikajlca hiZevnatost - odoldva narazom a dynamickému namahaniu. hlinika.
* Velmi dobré rozmerova stabilita pri obrabani aj tepelnom namahani. * Drziaky foriem a lisovacich néstrojov.
* Dobra obrobitelnost pre ocel tejto pevnostnej triedy. * Ramy, nosniky a pripravky vystavené vysokému zatazeniu.
* MoZnost nitridovania alebo povrchového zuslachtenia. * Vysokopevné konstruk¢né komponenty a upinacie zariadenia.
* Moznost lestenia, leptania a laserového texturovania povrchu. » Nastrojové Casti vyzadujuce kombinaciu pevnosti, hiZzevnatosti a
« Nizke vnatorné napatia - vhodna pre presné diely a formy. stability.

TYPICKE TEPELNE SPRACOVANIE

Teplota [°C] Prostredie / postup Vysledok / poznamka

Stav dodania Dodava sa v predkalenom stave. Pripravend na obrabanie a okamzité pouzitie.
Stabiliza¢né popustanie max. 550 °C Podla potreby. Stabilizacia; vyssia teplota méze ovplyvnit tvrdost.
Nitridovanie podla procesu Povrchova Gprava. Zvysenie povrchovej tvrdosti.

Pomalé ochladenie, nizkohydrogénové

Zvéranie predhrev 250 - 300 °C pridavné materialy.

Po zvarani odporucana tepelna relaxacia cca 550 °C.

GRAF STABILIZACNEHO POPUSTANIA

TOOLOX 44 - orientacny priebeh pri stabilizacnom popustani
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Orientac¢ny graf: TOOLOX 44 sa dodéava v predkalenom stave. Presny priebeh tvrdosti zavisi od konkrétneho tepelného cyklu a ¢asu vydrze.

OBROBITELNOST A ZVARANIE

* Dobra obrobitelnost vzhladom na vysoku pevnost. « Mozné zvarat s predhrevom 250 - 300 °C a pomalym ochladenim. ¢ PouZit nizkohydrogénové pridavné
materialy. « Po zvarani odportcana tepelna relaxacia cca 550 °C.

DOBROSTEEL ¢ Technicky materidlovy list TOOLOX 44 « orientacné technické udaje



