TECHNICKY MATERIALOVY LIST

Y
LG&OBROSTEEL

1.3343 HS6-5-2C / M2

CiSELNE OZNACENIE A NAZVY CHEMICKE ZLOZENIE

EN / DIN 1.3343 C 0,85-0,95 %
Oznacenie HS6-5-2C (resp. X82WMoCrV6-5-2) W (wolfram) 55-6,7%
AlSI M2 Mo (molybdén) 45-55%
CSN/STN 19 830 Cr (chrém) 3,8-45%
2 S 1,7-2,19
VLASTNOSTI A POUZITIE el 2%
i 0,
* Rychloreznd néastrojova ocel' s velmi vysokou odolnostou proti 2l max. 0,45 %
opotrebeniu. Mn max. 0,40 %
» Dobra huzevnatost a odolnost proti tlaku. P.S max. 0,03 %
* Vysokad tvrdost po zakaleni - cca 62-66 HRC. . L
* Odolna proti maknutiu pri vyssich teplotach (¢ervena tvrdost). TYPICKE TEPELNE SPRACOVANIE

Pomalé ochladzovanie v

0 PouZitie Zihanie na méakko 820 - 880 °C peci; max. 255 HB
* Vyroba vrtakov, fréz, zavitnikov, vyhrubnikov a nozov. ) 3
. . . . . . Kalenie - predohrev = 450 °C - 850 °C Postupny ohrev
» Tvarniace nastroje vystavené vysokému opotrebeniu.
» Rezné nastroje pre obrabanie oceli a liatin pri vyssich reznych o Nasledne chladenie v
v ; Austenitizacia 1180 - 1230 °C oleji alebo na vzduchu
ychlostiach.
Vysledna tvrdost 62-66
Popustanie 3% pri 560 °C HRC

PREHLAD TEPLOTNEHO SPRACOVANIA

Zihanie na makko 820 - 880 Pomalé chladenie v peci Tvrdost max. 255 HB
Predohrev 450 - 850 Postupny ohrev Rovnomerné prehriatie pred austenitizaciou
Austenitizacia 1180 - 1230 — Priprava struktiry na kalenie
z austenitizacnej
Kalenie teploty Olej alebo vzduch Vysoka tvrdost po zakaleni
Popustanie 3x pri 560 — Vysledna tvrdost 62-66 HRC

GRAF POPUSTANIA
Materidl: 1.3343 / H56-5-2C / M2
Popustanie 3x pri 560 °C - vysledna tvrdost 62-66 HRC
66
65
Tvrdost Hgg‘
63 ‘

62 ‘
520 540

Teplota poptstania [°€P- orienta¢ny priebeh 580 600

VYSLEDNE VLASTNOSTI: Rychlorezna ocel s vysokou odolnostou proti opotrebeniu, dobrou hizevnatostou a ¢ervenou tvrdostou. Po typickom
spracovani: 62-66 HRC.




