TECHNICKY MATERIA

1.2842

STAV DODAVKY ZAK NE OZNACENIE

Tvrdost Systém / Norma

Stav Popis

Zihana na makko Standardny dodaci stav - vhodna na obrabanie a max. ~230 HB EN dislo ocele

nésledné kalenie

Kalena a popustana (QT) podla poZiadavky zakaznika - pripravend na
okamzZité pouZitie

Predkalena zriedkavo dodavand, najma pre nastroje s
nizsim zatazenim

Lesteny povrch na poZiadanie - vysoké naroky na presnost
povrchu

* Dobré obrobitelnost v zihanom stave.

* Vysokéa hizevnatost a odolnost proti opotrebeniu po zakaleni.

* Vel'mi dobra rozmerova stabilita pri kaleni - malé deforméacie.

* Noze na strihanie plechu, dierovace, razniky a tvarniace nastroje.
» Nastroje na lisovanie, ohybanie, merace a jednoduché kalibre.

TYPICKE TEPELNE SPRACOVANIE

EN podla zloZenia
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spracovania

STNOSTI A POUZITIE CHEMICKE ZLOZENIE

Oznacenie
1.2842
90MnCrv8
90MnCrv8
02
19 312

90MnCrvs

Prvok Obsah
C 0,85-0,95 %
Mn 1.8-21%
Cr 0,15-0,35%
\' 0,07-0,12%
Si do 0,40 %
P,S max. 0,03 %

Operacia Teplota [°C]
Zihanie na méakko 740 - 780
Predhrev pred kalenim 450 - 500, potom 750 - 800
Austenitizacia 790 - 820
Kalenie z teploty austenitizacie
Popustanie 150 - 250 (2x 1 hod.)

GRAF POPUSTANIA

velmi pomalé chladenie v peci

pec

olej, vzduch alebo solny kupel

olej alebo vzduch pri mensich rozmeroch

vzduch

Prostredie / chladenie

Vysledok / poznamka

zlepsenie obrobitelnosti; max. 230 HB

rovnomerné prehriatie jadra

vytvorenie martenzitu

62 - 64 HRC

odstranenie pnuti; 58 - 62 HRC
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Material: 1.2842 / 90MnCrV8
Popustanie 150 - 250 °C « orientacny priebeh tvrdosti
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Teplota popustania [°C]

Popustanie vykonavaj ihned po kaleni; odporica sa dvojité popustanie pre stabilitu. Pri vyssich teplotach popustania klesa tvrdost, ale zvySuje hizevnatost. Mozné je aj kryogénne spracovanie

(-80 az -196 °C).

DOBROSTEEL ¢ Technicky materidlovy list

Graf ma orientacny charakter.




