TECHNICKY MATERIALOVY LIST

1 . 2 7 6 7 X45NiCrMo4

#+ CISELNE OZNACENIE

Polozka Hodnota
Ciselné oznaéenie 1.2767
Oznacenie podla DIN X45NiCrMo4
Podla EN ISO EN ISO 4957 - nastrojové ocel pre pracu za studena
AISI / SAE ekvivalent L6
Typ ocele Vysoko legovana nastrojova ocel pre pracu za studena aj tepla

0 VLASTNOSTI A POUZITIE

VLASTNOSTI POUZITIE

* Vysokd hiazevnatost a odolnost proti lomu aj pri vacsich prierezoch « Formy na tlakové liatie (najma farebnych kovov)

« Dobra rozmerova stabilita pri tepelnom spracovani « Néstroje pre plastikérsky priemysel (formy pre plasty)

+ Vyborna lestitelnost, moznost nitridovania « Velmi namahané casti strojov - hriadele, ozubené kolesd, lisovacie nastroje
« Vel'mi dobrd obrobitelnost v zihanom stave « Rezacky, noZe a nastroje s vysokou poziadavkou na hizevnatost

0 CHEMICKE ZLOZENIE

Prvok Obsah
C (uhlik) =~ 0,45 %
Si (kremik) max. 0,40 %
Mn (mangan) ~0,25-0,40 %
Cr (chrém) ~1,20-1,50 %
Mo (molybdén) ~0,20-0,35%
Ni (nikel) ~3,80-4,30%
P, S max. 0,025 %

[0 TYPICKE TEPELNE SPRACOVANIE

Teplota [°C] Médium / postup Vysledok / ciel
Zihanie na makko 650 - 700 Pomalé ochladzovanie v peci Zlepsenie obrobitelnosti
Kalenie 830 - 870 Olej alebo teply vzduch Vysoka tvrdost a pevnost
Popustanie 540 - 680 Podla pozadovanej tvrdosti Uprava huzevnatosti a tvrdosti
Vysledna tvrdost — Po kaleni a popustani 50 - 54 HRC

0 GRAF POPUSTANIA

Orientacny priebeh tvrdosti pri popustani
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