TECHNICKY MATERIA Y LIST

1.2550 60WCrvs

STAV DODAVKY OZNACENIE OCELE

Stav Popis Tvrdost Systém / Norma Oznacenie
Zihana na méakko Standardny dodaci stav; vhodnd na obrabanie a max. ~230 HB EN ¢&islo ocele 1.2550
nasledné tepelné spracovanie
EN podla zlozenia 60WCrvs
Kalena a popustana (QT na poziadanie - pripravend pre okamzité pouzitie 54 - 58 HRC
pop! (Qm) P prip p p DIN 60WCrvs
AISI / ASTM AISI S1
Predkalena zriedkavo dodéavana; pre polovyrobky a formy s 1000 - 1100
nizsim zatazenim N/mm? &SN 19573
Lesteny alebo briiseny povrgbre néstroje vyzadujlce presnost a hladky povrch podra IsO 60WCrve

spracovania

ASTNOSTI A POUZITIE CHEMICKE ZLOZENIE

« Dobra hizevnatost a vysoka odolnost proti opotrebeniu.

« Dobrd rozmerova stabilita pri kaleni a odolnost voci narazom.

* Urcend pre nastroje s vysokym razovym zatazenim a vibraciami.
« Zapustky, sekace, razidla, noze, lisovacie vlozky a Uderové nastroje. c

Prvok Obsah

« Kombinuje pevnost, hizevnatost a odolnost proti opotrebeniu. 0,55-0,65 %
Si 0,20-0,40 %
Mn 0,30-0,60 %
Cr 0,80-1,20 %
Mo 0,05-0,25 %
v 0,15-0,35 %
P = 0,030 %
= 0,030 %

TYPICKE TEPELNE SPRACOVANIE

Krok Teplota [°C] Opis / spoésob Vysledok
Zihanie na miakko 750 - 780 pomalé chladenie v peci max. ~230 HB; lepsia obrobitelnost
Predhrev 450 - 500, potom 800 - 850 rovnomerné prehriatie znizenie rizika prasknutia
Austenitizacia 820 - 860 vydrz cca 20-30 min podla prierezu premena na austenit
Kalenie z teploty austenitizacie olej, vzduch alebo teply kipel 180-220 °C ~58-60 HRC
Popustanie 200 -300 (2% 1-2 h) ihned po kalenf vysledna tvrdost 54-58 HRC

GRAF POPUSTANIA

Material: 1.2550 / 60WCrVvs8

Popustanie 200 - 300 °C ¢ orienta¢ny priebeh tvrdosti
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DOLEZITE:

Popustanie vykonavaj bezprostredne po kaleni, idedlne dvojité. Pri vysokych razovych narokoch mozno volit nizsiu tvrdost (~54 HRC) pre vys$siu hiuzevnatost.

DOBROSTEEL ¢ Technicky materidlovy list Graf ma orientacny charakter.




