TECHNICKY MATERIA Y LIST

1 : 2 3 44 X40CrMoV5-1

NORMA / OZNACENIE CHEMICKE ZLOZENIE

Ciselné oznaéenie 1.2344 Uhlik (C) 0,37-0,44 %
5 _ 9
Norma DIN EN ISO 4957 G () =B
Molybdén (Mo) 1,1-15%
Oznacenie podla DIN X40CrMoV5-1 ,
Vanad (V) 09-13%
AISI / SAE ekvivalent H13 Mangan (Mn) 02-0,5%
Typ Nastrojova ocel pre pracu za tepla Silikén (Si) 08-12%
Fosfor (P) =0,025%

Sira (S) =0,015%

VLASTNOSTI A POUZITIE

« Tvrdost po kaleni: 48 - 52 HRC.
« Vysokd odolnost vo¢i opotrebeniu a velmi vysokd odolnost vo¢i tepelnej Ginave. MECHANICKE V
« Dobra hdzevnatost aj pri zvySenych teplotach.
« Dobréa obrobitelnost v zihanom stave.

« Zvaritelnost obmedzena - odporica sa predohrievanie a tepelna Gprava. Vlastnost Hodnota
« Pouzitie: zapustky, formy na tlakové liatie hlinika a noze na teplé strihanie.
« Urcend pre nastroje vystavené vysokému tepelnému a mechanickému naméhaniu. Pevnost v tahu (Rm) 900 - 1100 MPa
Medza kizu (Re) 600 - 850 MPa
Predizenie (A5) 10-15%
Tvrdost (HB) cca 450 - 520 HB

TEPELNE SPRACOVANIE OCELE 1.2344

Proces Teplota Médium / Doba Vysledok / Ciel
Zihanie na makko 800 - 850 °C Pomalé ochladzovanie v peci (10-20 °C/hod.) Tvrdost cca 200 HB, lepsia obrobitelnost
Predhrev 450 °C - 850 °C Postupny ohrev pred kalenim ZniZenie teplotného Soku
Kalenie 1020 - 1050 °C Vzduch / olej / sol'ny kipel (500-550 °C) Tvrdost cca 52-54 HRC
Popustanie 520 - 650 °C 2x az3xpo2h Tvrdost 44-52 HRC podla teploty
Nitridovanie (volitel'né) 500 - 550 °C Podla pozadovanej vrstvy Vrstva do 1000 HV, vyssia odolnost voci opotrebeniu

GRAF POPUSTANIA

Material: 1.2344 / X40CrMoV5-1
Popustanie 520 - 650 °C « orientacny priebeh tvrdosti
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DOLEZITE:
Pre dosiahnutie pozadovanej kombindcie tvrdosti a hiizevnatosti sa odporic¢a 2x az 3x popustanie. Nitridovanie je volite/né pre zvy3enie povrchovej odolnosti proti opotrebeniu.

DOBROSTEEL ¢ Technicky materidlovy list Graf ma orientacny charakter.




