TECHNICKY MATERIA LIST

1 : 2 343 X37CrMoV5-1

NORMA / OZNACENIE CHEMICKE ZLOZENIE

Prvok Obsah
Ciselné oznaéenie 1.2343 C 0,36 -0,42 %
Si 0,80-1,20 %
Oznacenie X37CrMoV5-1
Mn 0,25-0,50 %
Trieda Nastrojova ocel na pracu za tepla cr 4,80 - 5,50 %
Mo 1,10-1,40%

VLASTNOSTI A POUZITIE v 0,30 - 0,50 %

« Vysoka odolnost proti tepelnému namahaniu a popraskaniu.
« Dobréa htzevnatost a odolnost voci opotrebeniu. P, S max. 0,03 %
« Stabilna Struktira pri vysokych teplotach.
« Dobra obrobitelnost v zihanom stave. z z
« Formy pre tlakové liatie hlinika, zinku a hor¢ika. TYPICKE TEPELNE SPRACOVANIE
« Nastroje pre lisovanie za tepla a vysoko namahané diely nastrojov.
« Tvrdost po kaleni a popustani: cca 48 - 52 HRC.

Operéacia Postup
Zihanie na mikko 750 - 800 °C; pomalé ochladzovanie; max. ~230 HB
Kalenie 1000 - 1050 °C; olej alebo vzduch
Popustanie 550 - 670 °C; odpori¢ané dvojité alebo trojité

TYPICKE TEPELNE SPRACOVANIE - PREHLAD

Operacia Teplota [°C] Prostredie / spésob Vysledok / poznamka
Zihanie na makko 750 - 800 pomalé ochladzovanie max. ~230 HB
Kalenie 1000 - 1050 olej alebo vzduch vysoka tvrdost
Popustanie 550 - 670 dvojité alebo trojité popustanie podla pozadovanej tvrdosti

GRAF POPUSTANIA

Material: 1.2343 / X37CrMoV5-1
Popustanie 550 - 670 °C « orientacny priebeh tvrdosti
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VYSLEDNE VLASTNOSTI:
Po typickom kaleni a popustani dosahuje ocel priblizne 48 - 52 HRC a kombinuje dobri hizevnatost s odolnostou proti tepelnej Gnave.

DOBROSTEEL ¢ Technicky materidlovy list Graf ma orientacny charakter.




