TECHNICKY MATERIALOVY LIST

1 - 2 3 1 2 + QT 40CrMnMoS8-6

%+ ZAKLADNE OZNACENIE

Polozka Hodnota
Ciselné oznacenie 1.2312
Oznacenie podla DIN 40CrMnMoS8-6
Oznacenie podla EN ISO 40CrMnMoS8-6 (EN ISO 4957)
AISI / SAE ekvivalent Priblizne P20+S
Stav dodania +QT = kalena a popustana (Quenched & Tempered)
Typ ocele Ocel na formy - predkalend, s prisadou siry pre Iahsie obrabanie

[0 VLASTNOSTI

Vlastnost Popis / Hodnota
Obrobitel'nost Dobra
Lestitel'nost Dobré
Huzevnatost Vysoka
Odol f proti opotr i Zvy3ena (vdaka obsahu siry)
KaliteI'nost Vel'mi dobra

0 MECHANICKE VLA

Vlastnost Hodnota
Pevnost v tahu Rm 1100 - 1250 MPa
Medza klzu Re 1000 - 1150 MPa
Pomer predizenia A5 8-12%
Tvrdost (po QT) 520 - 600 HB

0 POUZITIE

VyuZiva sa hlavne na vyrobu foriem, nastrojov a dielov vystavenych vysokému mechanickému naméhaniu. Vhodna je predovsetkym pre stredne velké az velké nastroje, kde je potrebna dobra obrobitelnost, hizevnatost a zvyse
odolnost proti opotrebovaniu.

[ CHEMICKE ZLOZENIE

Prvok Obsah (%)
C 0,36 -0,44 %
Mn 0,50-0,80 %
Cr 1,30-1,60 %
Mo 0,15-0,30 %
0,08-0,13%
= 0,035 %
Si 0,20-0,40 %

0 TYPICKE TEPELNE SPRACOVANIE

Proces Teplota [°C] Médium / postup Vysledok / ciel
Zihanie na mékko 710 - 740 Pomalé ochladzovanie v peci (cca 10 °C/h) Turdost cca 220 HB, zlepsenie obrobitefnosti
Kalenie 840 - 870 Olej alebo vzduch Turdost po kalenf cca 50 - 54 HRC
Popustanie 550 - 680 Vzduch, 2 - 3 h podra hribky Turdost po popdstani 280 - 325 HB (= 30 - 35 HRC)
Nitridovanie (volitelné) 500 - 530 - Povrchova tvrdost do 900 - 1000 HV
Stav dodania +QT - Tepelne spracovand - kalena a popuistana Pripravena na okamzité pouZitie bez dalsieho spracovania

[ GRAF POPUSTANIA
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