TECHNICKY MATERIALOVY LIST

1.2085

NE OZNACENIE

Ciselné oznacenie 1.2085

DIN X33CrS16

EN ISO EN ISO 4957 - nastrojova ocel pre formy

AlSI / SAE priblizne 420F mod.

Typ Nerezova predkalend ocel na formy s obsahom siry

[ VLASTNOSTI A MECHANICKE VLASTNOSTI

Obrobitelnost Dobré (vdaka obsahu siry)
Korézna odolnost Zvysena - nerezova ocel
Lestitelnost Dobra

Rozmerova stabilita Dobra po tepelnom spracovanf
Pevnost v tahu Rm 1000 - 1200 MPa

Medza klzu Re 800 - 1000 MPa

Predizenie A5 8-12%

Tvrdost 280 - 325 HB

0 POUZITIE

Formy a vlozky pre vstrekovanie plastov, komponenty foriem a nastrojov pracujice vo vihkom alebo chemicky agresivnom prostredi, kde je pozadovana dobra obrobitelnost a odolnost
proti korézii.

[0 CHEMICKE ZLOZENIE

C 0,30 -0,36
Cr 15,5/-16,5
Mn =10
Si =10
S 0,10-0,30
Mo =0,5

[l TYPICKE TEPELNE SPRACOVANIE

Zihanie na makko 740 - 800 °C Pomalé ochladzovanie v peci cca 200 HB
Normaliza¢né Zihanie 850 - 880 °C Vzduch Vyrovnanie Struktiry
Kalenie 980 - 1050 °C Vzduch, olej alebo teply solny kipel cca 50 - 54 HRC
Popustanie 180 - 300 °C Vzduch, 2 - 3 h podla hribky 30 - 35 HRC
Nitridovanie 480 - 520 °C — 900 - 1000 HV

Stav dodania +QT — Kalenda a popustana Pripravena na pouzitie

0 GRAF POPUSTANIA

Orientacny priebeh tvrdosti pri popustani
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Pozndmka: Ocel 1.2085 sa naj¢astejsie dodava v stave +QT. Uvedené hodnoty a graf maju orienta¢ny charakter.
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