TECHNICKY MATERIALOVY LIST

1.2083 xwcns

#+ CISELNE OZNACENIE

Polozka Hodnota
Ciselné oznaéenie 1.2083
Oznadenie podla DIN X40Cr14
Podla EN I1SO EN ISO 4957 - nastrojova ocel pre pracu za studena
AISI / SAE ekvivalent 420 (AISI 420 mod.)
Typ ocele Nerezovéa néstrojova ocel pre formy a précu za studena

0 VLASTNOSTI A POUZITIE

VLASTNOSTI POUZITIE

* Nerezova (kordziivzdornd) nastrojova ocel na pracu za studena. « Formy na plasty, najma pre agresivne a chemicky pdsobiace plasty.
* Vel'mi dobra odolnost proti korézii. « Formy pre optické a vysoko lestené vyrobky.

* Vysoka lestitelnost - vhodnd pre zrkadlovy povrch. « Rezné a chirurgické nastroje.

« Dobréa odolnost proti opotrebeniu.
* Dobréa rozmerova stalost pri kaleni.
« Tvrdost po kaleni: cca 50 - 54 HRC.

* Nastroje s poziadavkou na odolnost proti vihkosti a kordzii.

- CHEMICKE ZLOZENIE

Prvok Obsah (%)
C 0,36-0,42%
Cr 12,50 - 14,50 %
Mn max. 1,00 %
Si max. 1,00 %
P max. 0,030 %
S max. 0,030 %

0 TYPICKE TEPELNE SPRACOVANIE

Teplota [°C] Médium / postup Vysledok / ciel
Zihanie na makko 740 - 800 Pomalé ochladzovanie v peci Tvrdost max. 230 HB
Kalenie 1000 - 1050 Vzduch alebo olej Tvrdost cca 50 - 54 HRC
Popustanie 100 - 250 Podl'a pozadovanej tvrdosti Uprava tvrdosti a vnatornych pnutf

0 GRAF POPUSTANIA

Orientaény priebeh tvrdosti pri popustani
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