TECHNICKY MATERIALOVY LIST

1.2080

X210Cr12 /D3

STAV DODAVKY

Stav Popis Tvrdost

Zihana na makko Standardny dodaci stav, vhodnd na  max. 230 HB
obrdbanie a nasledné kalenie

Kalena a popustana len na Specidlne poZiadanie - 58 - 62 HRC

(QT) pripravena na okamzité pouzitie

Predkalena zriedkavé - tvrdost sa upravuje 1000 - 1100
podla aplikacie N/mm?

Vylesteny povrch pre formy a noze so zrkadlovym podla

povrchom spracovania

VLASTNOSTI

* Vel'mi vysoka odolnost proti opotrebeniu vdaka vysokej tvrdosti a
obsahu chrému.

* VVysoka rozmerova stalost pri kaleni.

* NizSia huzevnatost - ocel je krehkejSia nez niektoré iné
nastrojové ocele.

* Dobra odolnost proti tlakovym zatazeniam.

CHEMICKE ZLOZENIE (hmot. %)

C Cr Mn Si P S
2,00-2,35 11,00-13,00 max. 0,40 max. 0,40 max. 0,030 max. 0,030

GRAF POPUSTANIA

CISELNE OZNACENIE A NAZVY

Systém / Norma Oznacenie

EN cislo ocele 1.2080
EN podla zloZzenia X210Cr12
DIN X210Cr12
AISl / ASTM D3

€SN 19 572
ISO X210Cr12

POUZITIE

* Noze na strihanie plechov a dierovacie nastroje.

* Valceky a néstroje pre tvarnenie za studena.

» Rezacky, lisovacie a raziace nastroje.

e Formy na plasty s vySSim obsahom abrazivnych plniv.

TEPELNE SPRACOVANIE

e Zihanie na makko: 800-850 °C, pomalé ochladzovanie; max. 230 HB.
» Kalenie: 960-1000 °C, ochladzovanie v oleji alebo na vzduchu.

« PopUstanie: 150-300 °C podla pozadovanej tvrdosti.

e Tvrdost po kaleni: cca 60-64 HRC.

Material: 1.2080 / X210Cr12 / D3

Kalenie: 980 °C, ochladzovanie v oleji - orientacny priebeh
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Hodnoty a graf su orientacné.




