TECHNICKY MATERIALOVY LIST

1.6587 34CrNiMo6

& ZAKLADNE OZNACENIE
[Porameter ]

Ciselné oznatenie 1.6587

Oznacenie podla EN 34CrNiMo6

Oznacenie podla €SN 15 340

Typ ocele Legovana zuslachtovacia ocel s vysokou pevnostou
Norma EN 10083-3 - Zuslachtovacie ocele

[0 VLASTNOSTI

Tvrdost povrchu po cementacii AZ 58-62 HRC

Tepelné spracovanie Cementovanie, kalenie, poptstanie

Obrobitelnost Dobré v Zzihanom stave, znizena po kaleni

Zvaritelnost Obmedzena - predohrev a nasledné Zihanie odpora¢ané
Odolnost vo¢i opotrebeniu Vysokd (po cementdcii)

Tvrdost (HB) 295 - 384 HB - po tepelnom spracovani (cementovanie + kalenie + popUstanie)
Medza klzu Rp0,2 (MPa) 685 - 835 MPa

Pevnost v tahu Rm (MPa) 980 - 1 420 MPa

Predizenie As (%) 5-10%

0 POUZITIE

Strojarstvo a tazké mechanizmy vysoko namahané hriadele, vretena, capy, tiahla, ozubené kolesa, vacky vysokd pevnost, hiiZzevnatost, odolnost vo¢i dynamickému zataZeniu
Automobilovy priemysel kl'ukové a vackové hriadele, napravy, prevodové hriadele, ozubené segmenty vysoka fatigue pevnost, tvrdost jadra aj povrchu

Energetika a strojné zariadenia piesty, ojnice, turbinové hriadele, spojky odolnost voci tepelnym zmenam a Gnave materialu

Letecky a obranny priemysel nosné a rota¢né ¢asti s vysokym zatazenim stabilita, hizevnatost aj pri vy3sich teplotach

Néstrojové drziaky a formy drziaky, ¢apy, presné &asti foriem hazevnaté jadro, povrchova tvrdost po nitridovani alebo kaleni

£t ZHRNUTIE VLASTNOSTI PRE POUZITIE

Pevnost v tahu po +QT 850 - 1100 MPa

Tvrdost jadra 30 - 38 HRC

Tvrdost povrchu po nitridovani az 60 HRC

Charakteristika vynikajldca hizevnatost a rozmerova stabilita
Kalitelnost vysokd - rovnomerné vlastnosti aj vo velkych prierezoch

% CHEMICKE ZLOZENIE

|

0,15-0,21
Si = 0,40
Mn 0,50 - 0,90
P = 0,025
S = 0,035
Cr 1,50 - 1,80
Ni 1,40-1,70
Mo 0,25-0,35

[l TYPOVE TEPELNE SPRACOVANIE
[Teplotac) — |[Médium/Postup ]

Zihanie na makko (annealing) 650 - 700 pomalé ochladzovanie v peci odstranenie vnutornych pnuti, zlepsenie obrobitelnosti, tvrdost cca 200 HB
Normaliza¢né Zihanie 850 - 880 ochladzovanie na vzduchu zjemnenie Struktury pred zuslachtenim
Kalenie (quenching) 830 - 870 olej alebo voda ziskanie martenzitickej Struktdry - tvrdost po kaleni ~50-55 HRC
Popustanie (tempering) 540 - 680 vzduch, vydrz 2 - 4 h podla hribky znizenie vnatornych pnuti, dosiahnutie poZzadovanej pevnosti 850-1100 MPa
Zu$lachtenie (+QT) kombindcia kalenia + popGstania — koneény stav dodavky s htizevnatym jadrom a tvrdostou 30-38 HRC
Nitridovanie (volitelné) 480 - 530 plynové alebo plazmové povrchova tvrdost do 58-60 HRC, zvysend odolnost proti opotrebeniu
Zihanie na odstranenie pnutf (stress relieving) 550 - 600 vzduch po obrabani alebo zvérani - redukcia deformécif
[0 GRAF - TVRDOST JADRA A POVRCHU PO SPRACOVANI
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DOBROSTEEL « TECHNICKY MATERIALOVY LIST Uvedené hodnoty su orientaéné a zavisia od rozmeru a stavu dodania.



