TECHNICKY MATERIALOVY LIST

1.0570 53552

% ZAKLADNE OZNACENIE OCELE

Ciselné oznacenie (EN) 1.0570 podla normy EN 10027-2
Oznacenie podla EN / 1SO 5$355J2 alebo $355)2G3 moderné eurépske oznaéenie
Oznacenie podla CSN (slovenska norma) 11 523 tradi¢né oznacenie podla CSN 41 1523
Oznacenie podla DIN (starie) St 52-3 nemecké oznacdenie pouzivané do 1990
Typ ocele Nelegovana konstrukéna ocel s vyssou pevnostou valcovana za tepla
[0 VLASTNOSTI [0 POUZITIE

* Dobra zvaratelnost bez potreby predhrevu (pri beZznych hribkach).  Stavebné konstrukcie (nosniky, ramy, mosty)

« Vysokd hlzevnatost aj pri nizkych teplotéch (-20 °C). « Strojarske konstrukcie

* Moznost tvarnenia za tepla aj za studena. * VSeobecné kovové vyrobky, kde sa vyzaduje pevnost a hiizevnatost

« Dobra obrobitelnost, ohybatelnost a rezatelnost.

* Medz pevnosti (Rm): cca 470 - 630 MPa
* Medza kizu (Re): cca 355 MPa

« Predizenie (A5): 20 - 25 %

« Tvrdost: cca 150 - 200 HB

- CHEMICKE ZLOZENIE

|

=0,20
0,15-0,50
Mn 1,20 max
P = 0,035
S) = 0,035
Cu =0,55
Ni, Cr, Mo malé mnozstvo, podla Specifikacie

0 TYPOVE TEPELNE SPRACOVANIE
Tepota ('O Médum/Postup

Zihanie na makko 680 - 720 pomalé ochladzovanie v peci odstranenie vnatornych pnuti po tvarneni alebo zvarani, zlepsenie obrobitel'nosti
Normaliza¢né Zihanie 880 - 940 ochladzovanie na vzduchu zjemnenie zrna, zlepsenie hizevnatosti a pevnosti, vyrovnanie Struktiry
Kalenie — nepouziva sa bezne ocel nie je ur¢end na kalenie (nizky obsah uhlika)
Popustanie 550 - 680 vzduch vykonava sa po normaliza¢nom zihani, zlepSenie hizevnatosti
Napustanie (stress relief annealing) 530 - 580 ochladzovanie na vzduchu odstranenie vndtornych napati po obrébani alebo zvérani
Tvérnenie za tepla 850 - 1100 nasledné pomalé ochladzovanie kované alebo valcované diely
Tvérnenie za studena — moznd deformacia za studena pozor na spevnenie materialu, odporica sa nasledné zihanie
LEZITE POZNAMK TYPICKE VYUZI PO TEPELNOM SPRACOVANI
* Ocel' 1.0570 nie je ur¢ena na kalenie - nie je to nastrojova ocel, ale konstrukénd. « +N (normaliza¢ne zihana) - pre zvarané a namahané konstrukcie, réamové nosniky, stipy, ¢asti strojov.
« Najcastejsie pouzivany proces je normaliza¢né zihanie (+N), ktoré zlepSuje hizevnatost a pevnost. * +AR (valcovana) - pre bezné profily, rary, plechy.
« V praxi sa ¢asto pouziva aj stav +AR (valcovana) bez tepelného spracovania. * +M (termomechanicky valcovand) - pre Zeriavy, mosty, tlakové nadoby.
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Mechanické hodnoty [MPa]

DOBROSTEEL * TECHNICKY MATERIALOVY LIST Uvedené hodnoty su orientané a zavisia od rozmeru a stavu dodania.



