TECHNICKY MATERIALOVY LIST

1.7225 4a2crmo4

CISELNE OZNACENIE A NAZVY

Stav Popis Tvrdost Systém / Norma Oznacenie
Zihana na mikko gtandardny dodaci stav, vhodna na max. 229 HB W.-Nr. 1.7225
(+A) obrabanie
EN / DIN 42CrMo4d
Normalizovana e o
(+N) po normalizaénom Zihani = 200 - 260 HB SN 15 142 / 15 260

Kalena a popustana podla tepelného AlSI / SAE 4140

podla poZadovanych vlastnosti

(+QT) spracovania
1SO 42CrMo4

Predkalena zriedkavo - podfa aplikacie podl‘:? pofl:'adavky

zakaznika
VLASTNOSTI POUZITIE
+ vysokd pevnost a hlizevnatost po tepelnom spracovani « hriadele, ¢apy, tiahla
+ vyborna kalitelnost (aj pri vacsich priemeroch) * ozubené kolesa, pastorky
+ dobra obrobitelnost v stave +A * piestnice, hydraulické diely
* dobra zvaritelnost (pri predhriati materialu) * rotory, napravy
+ odolnost voci opotrebeniu a dynamickému zatazeniu o skrutky, svorniky
» stabilna Struktira po popustani * namahané strojné suciastky
« dobra rozmerova stabilita

CHEMICKE ZLOZENIE (hmot. %) TEPELNE SPRACOVANIE

Kalenie: 830 - 860 °C, chladenie v oleji (prip. polymer).
Popustanie: 530 - 680 °C podla poZadovanej pevnosti.
Zihanie na mékko (+A): 680 - 720 °C, pomalé chladenie.
Normalizacné Zihanie: 840 - 880 °C, chladenie na vzduchu.
Odstranenie pnuti (+SR): 530 - 650 °C.

Nitridacia (volitelna): 500 - 530 °C, tvrdost povrchu 800-1000 HV.

GRAF TVRDOSTI PO POPUSTANI

42CrMo4 - orientacny priebeh tvrdosti po popuastani
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DOBROSTEEL = Technicky materidlovy list Hodnoty a graf st orientaéné.




