TECHNICKY MATERIALOVY LIST

1.6582 34CrNiMo6

Ocel 1.6582 patri medzi najpevnejsie zuslachtovacie ocele a je uréena pre extrémne naméahané diely. « Hriadele a ¢apy

* Ozubené kolesa a prevodové hriadele
« Vysoka pevnost: 1100-1400 MPa « Rotory, népravy a vretend
« Vyborna hizevnatost a odolnost voci rézom * Hydraulické komponenty
 Vynikajuca kalitel'nost aj pri masivnych prierezoch « Vysokopevné skrutky a svorniky
* Vyborna odolnost voéi inave a opotrebeniu « Banské, stavebné a energetické stroje
« Dobra obrobitelnost v stave +A « Dynamicky namahané diely

= CHEMICKE MECHANICKE HODNO

©

0.30-0.38 Tvrdost +A max. 248 HB

Si 0.10-0.40 Tvrdost QT 30-45 HRC

Mn 0.50-0.80 Medza klzu Re 900-1200 MPa
= 0.025 Pevnost Rm 1100-1400 MPa
= 0.035

Cr 1.30-1.70

Ni 1.30-1.70

Mo 0.15-0.30

[ TEPELNE SPRACOVANIE
Operécia  [Teplm/podmienky wgsldok/écel ]

1. Kalenie 830-860 °C * olej / polymér martenzit, vysoka tvrdost
2. Popustanie - QT 540-680 °C * 2-4 hod pevnost + hizevnatost
3. Zihanie +A 650-700 °C max. 248 HB

4. Normalizécia +N 850-880 °C * vzduch jemnozrnna struktira

5. Odstrénenie pnuti 530-650 °C pred brisenim

6. Nitridacia 500-530 °C 800-1000 HV

GRAF POPU
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DOBROSTEEL « TECHNICKY MATERIALOVY LIST Uvedené hodnoty st orienta¢né a zavisia od rozmeru a tepelného spracovania.




